PERFIS ESTRUTURAIS GERDAU @
INFORMACOES TECNICAS GERDAU




Perfis Estruturais Gerdau
A SOL U(;AO PARA OS MAIS DIVERSOSSEGMENTOS

Aplicacbes

e Indulstria:;

¢ Galpbes industriais

¢ Chassis rodoviarios e ferroviarios
¢ Pontes rolantes e monovias

¢ Balancas

e Naval:
¢ Estruturas principais e secundarias - modulos e decks
¢ Suporte de equipamento
¢ Reforgo de chapas
¢ Pontes rolantes

o Petrdleo e Gas:
¢ Estruturas de refinarias, silos e galpdes
¢ Pontes rolantes
¢ Pipe-racks
¢ Bases de maquinas, tanques e equipamentos
¢ Fundacdes

Caracteristicas

e Perfis Laminados

Pecas homogéneas, laminadas a quente a partir de blocos, sem soldas

Mesas paralelas, que permitem melhores solucdes de ligacBes, encaixes e acabamentos estruturais
Baixas tens@es residuais e uniformidade da composicdo quimica

Fabricados de acordo com as normas ASTM A6/A6M e ABNTNBR 15980:2011

Processo de fabricacdo controlado e garantido, desde a producao do a¢o até a laminacéo
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e Acos de Alta Resisténciacom Qualidade Certificada

+ Disponiveis para pronta entregaem agco ASTM A572 Grau 50 e sob encomendaem acos ASTM A 131 (AH32/36),
com certificacdo para uso naval, e ACO COR 500, resistentes a corroséo (patinaveis)

e Qualidadede superficie
+ Acabamento de superficie uniforme, facilitando a preparacéo e a pintura das estruturas

e Variedade de bitolas
¢ Disponiveis nas formas | e H, em ampla variedade de bitolas entre 150 mm e 610 mm

e Soldabilidade
¢ Composi¢ao quimica rigorosamente controlada, garantindo alta qualidade nos processos de soldagem

Beneficios

e Ganhos de escala/Flexibilidade b,
¢ Disponiveis em ampla variedade de bitolas, os Perfis Estruturais Gerdau ‘

estao prontos para uso e oferecem ganhos de produtividade no processo de
fabricacdodas estruturas.

¢ Diretamente do estoque a linha de producéo para as etapas de corte,
recorte, furacdo, composicao de elementos e preparacao de superficie
(jateamento epintura).

¢ A variedade de bitolas permite maior eficiéncia no dimensionamento,
reduzindo o peso e otimizando os projetos.

¢ Excelentes para cortes, composi¢cdes especiais e calandragem. Atraves
do corte longitudinal, podem ser transformados em perfis tipo T (ideais para
reforgo e enrijecimento de estruturas).

¢ Transformados em perfis castelados ou celulares, cobrem vaos maiores
e facilitam a passagem de dutos e cabos.

e Otimarelagao resisténcia/peso

¢ Especificacdes em acos de alta resisténcia, proporcionando estruturas
maislevese eficientes.

PERFILWT

e Prontaentrega

¢ Na especificacdo ASTM A 572 Grau 50 e tamanhos padronizados (12 metros para todas as bitolas, ou 6 m para as
bitolas até 310 mm). Outras especificaces de aco e tamanhos especiais, entre 6 e 24 m, fornecidos sob encomenda.
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. Laminados, nas formas | e H.

- Mesas paralelas que permitem melhores solugdes de ligagdes, encaixes e acabamentos
estruturais.

- Ampla variedade de bitolas, de 150 a 610 mm (6 a 24 polegadas).

- Permitem ganhos de escala aos fabricantes de estruturas.

- Uniformidade da composicéo quimica e das propriedades mecénicas.
. Material certificado com garantia de qualidade.

. Seguem rigorosamente as especificacdes das normas ABNT NBR 15980:2011 e ASTM
A6/A6M.

- Disponiveis para pronta entrega em agco ASTM A 572 Grau 50, no comprimento padréo de
12 metros para todas as bitolas, ou de 6 metros, para as bitolas até 310 mm.

Informacgdes adicionais: consulte o Atendimento Técnico da Gerdau, que esta asua
disposicao para ajuda-lo desde o desenvolvimento do projeto até a aplicacdo dos
Perfis Estruturais Gerdau.

CARACTERISTICAS E TOLERANCIAS

PROPRIEDADES MECANICAS

ASTM A 572 Grau 50 ASTM A 572 Grau 60* ASTM A 992*
Limite de Escoamento (MPa) 345 min. 415 min. 345 a 450
Limite de Resisténcia (MPa) 450 min. 520 min. 450 min.
Alongamento apds ruptura (%) 18 min. 16 min. 18 min.
ACO COR500* ASTM A 131AH32* ASTM A 131 AH36*

Limite de Escoamento (MPa) 370 min. 315 min. 355 min.
Limite de Resisténcia (MPa) 500 min. 440 a 590 490 a 620
Alongamento apds ruptura (%) 18 min. 19 min. 19 min.

*Sob encomenda.
As especifica¢des dos agos ASTM A 572 Grau 50 e ACO COR 500, de acordo com a Norma NBR 7007:2011, sdo AR 350 e AR 350 COR, respectivamente.
Os acos ASTM A 131 AH32/AH36 garantem tenacidade de 34 J (longitudinal) para ensaio Charpy realizado a 0°C.

NOTAS

1) Materiais certificados para uso naval, produzidos sob encomenda.

2) Perfis destinados ao mercado europeu com selo CE Marking (S275JR e S355JR, em atendimento a norma
EN 10025-2) e ao mercado argentino com selo IRAM INTI (F36 e F26, em atendimento a norma IRAM IAS
U500-503). Produzidos sob encomenda.

3) Aco ASTM A 572 Grau 50 supera as solicitagbes do ASTM A 36.



CARACTERISTICAS E TOLERANCIAS

MASSA LINEAR E COMPRIMENTO (mm)

MASSA LINEAR COMPRIMENTO (mm)
= 148 kg/m > 148 kg/m Para qualquer L Tolerancia
+3% ~ - 2,5% +2,5% ~ - 2,5% S 0~+100

CENTRALIZAGCAO DA ALMA (mm)

Alma fora de centro (E) Tolerancia

bfl - bf2
2

E= E <5

DIMENSOES (mm)

Altura (d) Largura da mesa (b;)
Altura Tolerancia Altura Tolerancia
— +4~-3 — +6~-5

PARALELISMO DAS MESAS (mm)

bt br
Fora de paralelismo Altura maxima
(T+T) ao longo da
. secao transversal
Altura (d) Tolerancia do perfil (C)
d=< 310 T+T'<6 ‘

Altura nominal

d>310 T+T'<8 do perfil + 6 mm

EMPENO (mm)

Empeno Condic&o Tolerancia ;7; : Q .il;d

E*

Alma (E,) . 1,0 mm/m

b;< 150 2,0 mm/m T

Aba (E;) R
b;> 150 1,0 mm/m
ESQUADRO NAS EXTREMIDADES (mm)
Fora de
Altura (d) esquadro (q;q") % ‘bf
' ! " q’
d = 650 =1,6 % d g !




CARACTERISTICAS E TOLERANCIAS

GRAU DE CORROSAO DOACO

A norma ISO 8501-1:2007* prevé quatro niveis de corrosdo, conforme apresentado abaixo.
Os Perfis Estruturais Gerdau podem ser fornecidos nos graus de corrosao A, B ou C.

GRAU A Superficie do ago totalmente recoberta pela carepa de laminacéo intacta.
GRAU B Superficie do ago recoberta por carepa de laminagéo e ferrugem, em qualquer proporgao.
GRAU C Superficie do aco com carepa de laminag&o totalmente despregada, exibindo somente a ferrugem.

Superficie do aco sem carepa, apresentando corrosdo generalizada. A superficie contém, ainda,
GRAU D pites, visiveis a olho nu, disseminados por toda a superficie metalica.

(*) 1SO 8501-1:2007 Preparation of steel substrates before application of paints and related products — Visual assessment of surface cleanliness.

RECOMENDACOES
SOLDAGEM
Processo Eletrodo Arco Eletrodo
m REVCETD MIG IMAG Submerso Tubular FETETIEES
S ASTM A 325
ASTM A572 E 7018 ER 70 S6 F7A0 EM 12K E71T-1 TIPO 1
E70T-4
ASTM A325
ACO E 7018 W ESOT1 W
COR'500 () E 7018 G ER 8018 S-G SN2 E71T8 Nil GRAUA()

(*) Porcas, parafusos e conexdes em aco galvanizado sem pintura ndo devem ser utilizados na unido de agos patinaveis. Devido a grande diferenca de
potencial desenvolvida entre o revestimento de zinco e o ago da estrutura, podem originar corroséo galvanica.

(**) Para soldagem do ACO COR 500 através de mdltiplos passes, podem ser utilizados eletrodos de composi¢do quimica especial somente nos dois
ultimos filetes, que ficam, efetivamente, em contato com a atmosfera. Para passe simples (1 cord@o), podem ser utilizados eletrodos convencionais, pois

haveré diluicéo na poca de fuséo.

PINTURA

Recomendacéo
Rural

Preparo de superficie

. Epodxi tolerante a superficie,
Tinta de fundo 80 micrometros (1 deméo)

Tinta intermediaria

Esmalte alquidico,

I 613 2122 22D 50 micrometros (1 dem&o)

Espessura total, base seca 130 micrometros

Durabilidade estimada 5 a 15 anos

Para mais detalhes, consultar o Folder de Pintura da Gerdau.

Industrial

Jateamento ao metal quase branco

(Sa 2%)

Epoxi tolerante a superficie,
240 micrometros (2 dem&aos)

Poliuretano acrilico alifatico,

80 micrometros (1 demé&o)

320 micrometros

> 15 anos

Marinha

Epoxi rico em zinco
75 micrometros (1 deméo)

Epoxi, 165 micrometros
(2 demaos)

Poliuretano acrilico alifatico,
80 micrometros (1 demé&o)

320 micrometros

> 15 anos

@ GERDAU



Tabela de Bitolas

[ESPESSURA | | exox-x | = kxov-y |
e fo2 |2 [T e e TR TR T o ] o |

mm xkg/m kg/m mm | mm cm cm m¥m in x Ib/ft

W 150 x13,0 13,0 = 148 | 100 | 4,3 @ 4,9 138 | 118 | 16,6 & 635 858 | 6,18 82 164 @ 2,22 0,67 | W 6x85

W 150 x18,0 18,0 153 102 58 7,1 139 119 23,4 939 122,8 634 126 247 232 069 W 6x12

W 150 x 22,5(H) 22,5 152 | 152 5,8 6,6 139 119 29,0 1.229 161,7 6,51 387 50,9 3,65 0,88 W 6 x15

W 150 x 24,0 240 160 102 66 10,3 139 115 31,5 1384 1730 6,63 183 359 241 069 W 6x16

W 150 x 29,8 (H) 29,8 | 157 | 153 | 6,6 | 9,3 138 118 | 385 = 1739 @ 2215 | 6,72 556 726 | 3,80 0,90 W 6 x20

W 150 x 37,1 (H) 37,1 162 154 81 116 139 119 47,8 2244 2770 685 707 918 3,84 091 W 6x25

W 200 x15,0 15,0 | 200 | 100 | 4,3 | 52 | 190 | 170 | 19,4 = 1.305 | 1305 | 820 87 174 | 212 0,77 | W 8x10

L w200x193 19,3 203 102 58 65 190 170 251 1686 1661 819 116 227 214 079 W s8x13

W 200 x22,5 225 | 206 102 | 6,2 | 8,0 | 190 170 | 29,0 | 2029 | 197,0 | 8,37 142 279 | 2722 0,79 W 8 x15

W 200 x 26,6 26,6 207 133 58 84 190 170 342 2611 2523 873 330 496 3,10 092 W 8x18

W 200 x31,3 31,3 | 210 134 | 6,4 | 10,2 190 | 170 | 40,3 @ 3.168 = 301,7 | 8,86 410 612 3,19 0,93 W 8 x21

W 200 x 35,9 (H) 359 201 165 6,2 10,2 181 161 457 3437 3420 8,67 764 926 4,09 1,03 W 8x24

W 200 X 41,7 (H) 41,7 | 205 166 | 7,2 | 11,8 181 157 | 53,5 @ 4114 = 401,4 | 877 901 1085 4,10 1,04 W 8 x28

W 200 X 46,1 (H) 46,1 203 203 7,2 11,0 181 161 58,6 4543 4476 881 1.535 1512 512 1,19 W 8x31

W 200 x 52,0(H) 52,0 = 206 | 204 | 7,9 | 12,6 181 157 @ 66,9 | 5298 @ 514,4 | 8,90 1.784 1749 | 5,16 1,19 W 8 x35

HP 200x 53,0(H) 53,0 204 207 11,3 11,3 181 161 681 4977 4880 855 1673 161,7 4,96 1,20  HP 8x36

W 200 x 59,0(H) 59,0 210 | 205 9,1 14,2 182 158 76,0 6.140 584,8 8,99 2.041 199,1 5,18 1,20 W 8 x40

W 200 x 71,0 (H) 71,0 216 206 102 17,4 181 161 91,0  7.660 709,2 9,17 2537 2463 5728 1,22 W 8x48

W 200 x 86,0(H) 86,0 | 222 | 209 | 13,0 20,6 181 157 | 110,9 | 9.498 | 8557 | 9,26  3.139 3004 | 532 1,23 W 8 x58

Legenda W 250 x17,9 17,9 251 101 4,8 53 240 220 23,1 2291 1826 9,96 91 181 1,99 0,88 W10x12
W 250 x22,3 22,3 | 254 102 | 58 | 6,9 240 220 | 28,9 @ 2939 = 2314 |1009 123 241 | 2,06 0,89 | W10x15

Y W 250 x25,3 253 257 102 6,1 84 240 220 32,6 3473 2702 1031 149 293 214 089 W10x17

- l - W 250 x 28,4 28,4 260 | 102 6,4 10,0 | 240 | 220 36,6 4.046 311,2 10,51 178 34,8 2,20 0,90 W10 x 19
G-l /J — ] W 250 x32,7 32,7 258 146 6,1 9,1 240 220 42,1 4937 3827 1083 473 648 3,35 1,07 W10x22
R ‘ W 250 x38,5 385 | 262 147 | 6,6 | 11,2 240 220 | 49,6 | 6057 | 462,4 | 11,05 594 80,8 | 3,46 1,08 | W10x 26

W 250 x44,8 448 266 148 7,6 13,0 240 220 57,6  7.158 5382 11,15 704 951 350 1,09  W10x 30
‘ HP 250 x 62,0(H) | 62,0 | 246 | 256 | 10,5 10,7 225 | 201 | 79,6 = 8728 | 709,6 | 10,47 2.995 | 2340 6,13 1,47 | HP 10x 42

W 250 x 73,0 (H) 73,0 253 254 86 14,2 225 201 92,7  11.257 889,9 11,02 3.880 3055 6,47 1,48  W10x49

‘ & W 250 x 80,0 (H) 80,0 = 256 | 255 | 9,4 | 15,6 225 | 201 | 101,9 = 12550 9805 | 11,10 4.313 3383 | 651 | 1,49 | W10x54
hl x— — HP 250 x 85,0(H) 85,0 254 260 14,4 14,4 225 201 108,5 12280 966,9 10,64 4.225 3250 6,24 1,50  HP 10x 57
‘ d W 250 x 89,0(H) 89,0 = 260 | 256 | 10,7 | 17,3 225 | 201 | 113,9 14237 1.0951| 11,18 4.841 | 3782 | 652 1,50 | W10x 60

W 250 x101,0(H)  101,0 264 257 11,9 19,6 225 201 128,7 16352 1.238,8 11,27 5549 4318 657 1,51  W10x 68

t | W 250 x 115,0 (H) 115,0 269 | 259 13,5 22,1 225 201 146,1 18.920 @ 1.406,7 11,38 6.405 494.,6 6,62 1,53 W10 x 77
w W 310 x21,0 21,0 303 101 51 57 292 272 27,2 3776 2492 11,77 98 195 1,90 098 W12x14

‘ W 310 x23,8 23,8 | 305|101 | 56 6,7 | 292 | 272 | 30,7 @ 4346 = 2850 | 11,89 116 229 | 1,94 0,99 | W12x16

R ) W 310 x28,3 28,3 309 102 6,0 89 291 271 365 5500 3560 12,28 158 310 2,08 1,00  W12x19
t L | 1 4 W 310 x32,7 32,7 | 313 102 | 6,6 | 10,8 291 271 | 42,1 @ 6570 @ 419,8 |12,49 192 376 | 213 1,00 | W12x22
| L | W 310 x38,7 387 310 165 58 9,7 291 271 49,7 8581 553,6 13,14 727 881 3,82 1,25  W12x26

3 3 W 310 x44,5 445 | 313 166 | 6,6 11,2 291 271 | 57,2 | 9997 | 638,8 | 1322 855 1030 = 3,87 1,26 | W12x 30

b W 310 x52,0 520 317 167 7,6 13,2 291 271 67,0 11909 751,4 13,33 1.026 1229 391 1,27 W12x35
HP 310x 79,0(H) | 79,0 | 299 | 306 | 11,0 11,0| 277 | 245 | 100,0 | 16.316 | 1.091,3 12,77| 5.258 3437 | 7,25 1,77 | HP 12x53
d = altura HP 310x 93,0(H) 93,0 303 308 13,1 13,1 277 245 119,2 19.682 1.299,1 12,85 6.387 4147 7,32 1,78  HP 12x63
d' - altura plana da al W 310 x 97,0(H) 97,0 308 | 305 9,9 15,4 277 245 123,6 22.284 | 1.447,0 | 13,43 7.286 477,8 7,68 1,79 W12 x 65
W 310x107,0(H)  107,0 311 306 10,9 17,0 277 245 1364 24839 1597,3 1349 8123 5309 7,72 1,80 W12x72
h = altura interna ma HP 310 x 110,0 (M) | 110,0 | 308 | 310 | 15,4 155| 277 | 245 | 141,0  23.703 | 1.539,1 1297| 7.707 4973 | 7,39 1,80 | HP 12x74
b = | da aba d W310x117,0(H)  117,0 314 307 11,9 18,7 277 245 1499 27563 17556 13,56 9.024  587,9 7,76 1,80 W12x79
¢ = largura daaba do HP 310 x 125,0 (M) | 1250 | 312 | 312 | 17,4 17,4| 277 | 245 | 159,0 | 27.076| 1.735,6 | 13,05 8.823 5656 | 7,45 1,81 | HP 12x 84
t = espessuradaaba perfil W 360 x32,9 32,9 349 127 58 85 332 308 42,1 8358 4790 1409 291 459 2,68 117  W14x22
W 360 x39,0 39,0 353 128 | 65 | 10,7 332 308 | 50,2 @ 10.331 5853 |14,35 375 586 | 2,73 1,18 | W 14x26

t, = espessura daal W 360 x44,6 446 352 171 69 98 332 308 57,7 12258 6965 14,58 818 957 3,77 1,35  W14x30
W 360 x51,0 51,0 @ 355 171 | 7,2 | 11,6 332 308 | 64,8 @ 14222 801,2 | 14,81 968 133 3,87 1,36 | W14x34

R = raio de concorda M@ W 360 x58,0 580 358 172 7,9 13,1 332 308 725 16143 901,8 14,92 1.113 1294 3,92 1,37  W14x38
nci W 360 x64,0 64,0 347 | 203 7,7 13,5 320 @ 288 81,7 17.890  1.031,1 14,80 1.885 185,7 4,80 1,46 W 14 x 43

W 360 x72,0 72,0 350 204 86 151 320 288 91,3 20169 1.152,5 14,86 2.140 2098 4,84 1,47 W14x48

a W 360 x79,0 79,0 | 354 | 205 | 9,4 | 16,8 320 | 288 | 101,2 22713 | 1.283,2 14,98 2.416 2357 | 4,89 148 | W14x53

W 360 x 91,0(H) 91,0 353 254 95 164 320 288 1159 26755 15159 1519 4.483 3530 6,22 1,68  W14x61

W 360 x101,0 (H) 101,0 357 | 255 10,5 18,3 320 & 286 129,5 30.279 | 1.696,3 | 15,29 5.063 397,1 6,25 1,68 W 14 x 68
W360x110,0(H) 1100 360 256 11,4 19,9 320 288 140,6 33.155 1.841,9 1536 5570 4352 6,29 1,69 W14x74

W 360 x122,0 (H) | 122,0 | 363 | 257 | 13,0 21,7 320 | 288 | 1553 | 36599 2.016,5 | 1535 6.147 4784 | 6,29 1,70 | W14x82

W 410 x 38,8 388 399 140 64 88 381 357 50,3 12777 6405 1594 404 577 2,83 132  W16x 26

W 410 x46,1 46,1 403 | 140 7,0 11,2 381 | 357 59,2 15.690 778,7 16,27 514 73,4 2,95 1,33 W16 x 31

W 410 x53,0 530 403 177 7,5 10,9 381 357 684 18734 929,7 1655 1.009 140 3,84 1,48  W16x36

W 410 x60,0 60,0 = 407 | 178 | 7,7 | 12,8 381 | 357 | 762 | 21707 1.066,7 | 16,88 1.205 1354 | 3,98 1,49 | W16 x40

W 410 x67,0 67,0 410 179 88 14,4 381 357 86,3 24678 1.203,8 1691 1.379 1541 4,00 1,50 W16x45

W 410 x75,0 75,0 @ 413 | 180 | 9,7 | 16,0 381 | 357 @ 958 | 27.616 1.337,3 16,98 1.559 1732 | 4,03 1,51 | W16x50

W 410 x85,0 850 417 181 10,9 18,2 381 357 108,66 31.658 15184 17,07 1.804 1993 4,08 1,52 W16 x 57

W 460 x52,0 52,0 | 450 | 152 | 7,6 | 10,8 | 428 | 404 | 66,6 | 21.370| 949,8 | 17,91 634 835 | 3,09 1,47 | W18x 35

W 460 x 60,0 60,0 455 153 8,0 13,3 428 404 762 25652 1.127,6 1835 796 1041 3,23 1,49 W18x 40

W 460 x68,0 68,0 = 459 | 154 | 9,1 | 154 428 404 | 87,6 @ 29.851 1.300,7 | 18,46 941 1222 | 3,28 1,50 | W18 x 46

W 460 x 74,0 740 457 190 9,0 14,5 428 404 949 33415 1.462,4 1877 1.661 1748 418 1,64  W18x50

W 460 x82,0 82,0 = 460 | 191 | 9,9 | 16,0 428 | 404 | 104,7 | 37.157  1.615,5 18,84 1.862 1950 | 4,22 1,64 | W18Xx55

W 460 x89,0 89,0 463 192 105 17,7 428 404 114,1 41105 17756 18,98 2.093 2180 4,28 1,65  W18x 60

W 460 x 97,0 97,0 | 466 | 193 | 11,4 19,0 428 | 404 | 123,4 | 44658 1.916,7 | 19,03 2.283 236,6 | 4,30 1,66 | W18x 65

W 460 x106,0 106,0 469 194 12,6 20,6 428 404 1351 48978 2.088,6 1904 2.515  259,3 4,32 1,67  W18x71

W 530 x66,0 66,0 525 165 | 8,9 | 11,4 502 | 478 | 83,6 | 34971 1.332,2 | 20,46 857 1039 | 3,20 1,67 | W2lx44

W 530 x72,0 72,0 524 207 9,0 10,9 502 478 91,6 39969 1.5255 20,89 1.615 1560 4,20 1,84  W21x48

W 530 x 74,0 74,0 | 529 | 166 | 9,7 | 13,6 502 478 | 951 @ 40969 1548,9 20,76 1.041 = 1255 | 3,31 | 1,68 | W21x50

W 530 x82,0 82,0 528 209 95 13,3 501 477 1045 47569 1.801,8 21,34 2.028 1941 441 185  W21x55

W 530 x85,0 850 535 166 | 10,3 | 16,5 502 | 478 | 107,7 | 48.453 1.811,3 21,21 1.263 1522 | 3,42 1,69 | W21x57

W 530 x92,0 92,0 533 209 102 156 502 478 117,6 55157 2.069,7 21,65 2.379  227,6 450 1,86  W21x62

W 530 x101,0 101,0 537 | 210 10,9 17,4 502 | 470 130,0 62.198 | 2.316,5 | 21,87 2.693 256,5 4,55 1,86 W 21 x 68

W 530 x109,0 109,0 539 211 11,6 188 501 469 139,7  67.226 2.4945 21,94 2.952 2798 4,60 1,87  W21x73

W 610 x101,0 101,0 | 603 | 228 | 10,5| 14,9 573 | 541 | 130,3 | 77.003 | 2.554,0 | 24,31 2.951 | 2588 @ 4,76 2,07 | W24x68

W 610 x113,0 113,0 608 228 11,2 17,3 573 541 1453 88196 2.901,2 24,64 3.426 3005 4,86 2,08  W24x76

W 610 x125,0 125,0 612 | 229 11,9 19,6 573 541 160,1 99.184 | 3.241,3 | 24,89 3.933 3435 4,96 2,09 W 24 x 84
W 610 x140,0 140,0 617 230 13,1 22,2 573 541 179,3 112619 3.650,5 2506 4.515 3926 5,02 2,0  W24x94
W 610 x155,0 1550 | 611 | 324 | 12,7| 19,0 | 573 | 541  198,1 129583  4.241,7 | 2558 10.783 | 6656 7,38 2,47 | W24x104
W 610 x174,0 174,0 616 325 14,0 21,6 573 541 222,8 147.754 4.797,2 2575 12.374 7615 7,45 2,48  W24x117

@ GERDAU
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SAO PAULO
Tel. (11) 3094-6600
Fax (11)3094-6303

e-mail:

MINAS GERAIS
Tel. (31) 3269-4321
Fax (31)3328-3330

e-mail:

NORTE / NORDESTE

Pernambuco
Tel. (81) 3452-7755
Fax (81)3452-7635

Bahia

Tel. (71)3301-1385
Fax (71)3301-1172

e-mail:

VENDAS

RIO DE JANEIRO
Tel. (21) 3974-7529
Fax (21)3974-7592

e-mail:

CENTRO-OESTE
Tel. (62) 4005-6000
Fax (62) 4005-6002

e-mail:

SUL

Rio Grande do Sul

Tel. (51) 3450-7855
Fax (51)3323-2800

Parana

Tel. (41) 3314-3646
Fax (41)3314-3615

e-mail:

W

GERDAU

ww.gerdau.com.br
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